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Consulte a tabela, abaixo, para a identificacdo de problemas em bombas de vacuo BLN ou BLA.

Apds o contato com a Assisténcia Técnica OMEL siga as a¢des corretivas indicadas abaixo. Caso ainda restem duvidas, ndo hesite em contatar

novamente a OMEL.

Quando forem identificados ruidos diferenciados ou temperaturas elevadas, desative o equipamento imediatamente, devendo este s6 voltar a
funcionar apds sua manutengao, caso necessaria.

PROBLEMA IDENTIFICADO

Erosdo
Superficies e cantos limpas,
lisas, chanfradas.

BOMBAS DE VACUO BLN E BLA - TABELA DE SOLUCAO DE PROBLEMAS

CAUSA

Presenca de areia, saibro ou outros
materiais abrasivos.

EFEITO

Desgaste acelerado das pas do rotor especialmente na perife-
ria. Desgaste prematuro das placas, corpo excéntricos e corpos
laterais.

ACAO CORRETIVA

1. Filtrar o liquido de servico.

2. Montar pre-separadores na entrada da
bomba.

3.Selecionar materiais adequados para a
bomba.

Corrosao

Superficies e cantos usualmente
desiguais, escamadas e enegreci-
dos. Poderdo ocorrer em todas as
partes molhadas incluindo nas raiz-
es das pas dos rotores.

Ataque quimico das partes molhadas
(usualmente por acidez de baixo
pH). As fontes podem ser vapores ou
liquidos provenientes do processo
ou do liquido de servigo.

Danos acelerados aos rotores, placas intermediarias, corpos
excéntricos e corpos laterais.

1. Monitorar o pH do liquido de servigo e tra-
tarem conformidade.

2. Purgar o circuito do liquido de servigo
regularmente. Procurar a fonte da corrosdo
e remover. Mudar o material da bomba, por
exemplo, para ago inox.

Bomba afogada

1. Excesso de liquido de servico.
2.Bomba parte cheia de liquido.
3. Excesso vindo do processo.

Fadiga das pas do rotor. Falha do eixo. Deflexdo do eixo em
leva a possivel falha do selo mecanico. Elevada amperagem
do motor.

1. Checar a vazdo do liquido de servico.

2. Tubulacdo pode estar instalada incorreta-
mente. Bomba deve ser drenada até a linha
de centro apds a parada.

3. Cheque para uma adequada separacao
entre liquido/gds na aspiragdo.

Danos por cavitagio

Temperatura do liquido de servico
muito elevada. Vécuo elevado de-
mais.

Furos ou “pitting" nas extremidades e raizes das pas do rotor.
Ruido de esmerilhamento quando a bomba estd operando.

1. Baixar a temperatura do liquido de servigo.
2. Baixar o nivel de vacuo (aumentar a
pressao).

Vibracao

1. Instalacdo ou fundacdo incorretas.
2. Alinhamento do acoplamento ou
polias incorreto.

3. Entrada de liquidos na succao da
bomba.

4. Stress da tubulacdo na entrada/
descarga da conexdo do liquido de
Servico.

5. Ingestdo de materiais estranhos
(porcas, parafusos, restos solda) pela
bomba.

6.Danos devido a corrosao, cavitacao
etc.

Acoplamentos quebrados, desgaste prematuro das correias
ou parafusos de fundagdo quebrados. Os rolamentos da bom-
ba podem falhar prematuramente.

1. Checar com OMEL a respeito de
procedimentos de execucdo de fundactes e
glauteamento.

2. Checar alinhamento ou chame o servigo se
Assistencia Tecnica da OMEL.

3. Cheque para uma pré-separacao
adequada.

4. Adicionar conexdes flexiveis, se necessario.
5. Enviar a bomba para a OMEL para reparos.
Instalar telas antes da partida da bomba para
evitar entrada do material.

6. Consertar ou substituir as partes gastas ou
danificadas.

Danos por ingestio

Falta de telas de protegdo na entrada
da bomba ou compressor.

Pés do rotor quebradas ou bomba engripada.

Retornar a bomba para a OMEL para aval-
iacdo e conserto.
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PROBLEMA IDENTIFICADO

Incrustacoes

CAUSA

Servigo pesado com cal ou lama.

EFEITO

1. Incrustacdes diminuirdo as folgas internas da bomba que
causarao engripamento.

2.Incrustgdo causard uma reducdo no desempenho da bomba
3. Incrustagdo lentamente fechard as linhas do liquido de
servico e fara a bomba trabalhar mais quente.

ACAO CORRETIVA

Usar um desincrustante adequado, mas lave
apos o uso. Consulte para recomendacdes
quanto ao tipo e quantidade.

Falha nos rolamentos

1.Ndo usar o lubrificante indicado.
2. Excesso ou falta de graxa.

3. Acoplamento ou polias ndo ade-
quadamente montadas ou alinha-
das.

4. Tubulagdes ndo adequadamente
suportadas ou alinhadas.

5. Agua nos rolamentos.

6. Folgas internas da bomba inade-
quadas.

Bomba engripada e quebrada ou caixa de rolamentos dan-
ificada.

1. Verificar o lubrificante recomendado.

2. Verificar e limpar os rolamentos (substituir
S Necessario).

3. Checar alinhamento e fundagdes para um
suporte adequado.

4. Use conexdes flexiveis para a entrada e
descarga da bomba e para as linhas de liqui-
do de servico.

5. Checar o selo mecénico ou gaxetas. Proteja
os rolamentos se 0 ambiente for imido.

6. Consulte a OMEL sdbre as dimensdes cor-
retas ou retorne para avaliacao de conserto.
7.Falta de anel defletor.

Bomba opera mais quente que
o normal

1. Liquido de servico insuficiente.

2. Arraste de liquidos em temperatu-
ra elevada.

3. Arraste de gases em temperatura
elevada.

4.ARPM da bomba pode estaracima
do recomendado.

Os niveis de capacidade para a bomba de vacuo ou compres-
sor podem declinar. O nivel de vacuo pode falhar também.

1. Checar os manuais para verificar o fluxo de
liquido de servico adequado.

2. Verifique a pré-separacdo ou chame o
servico de Assistencia Técnica da OMEL.
3.Temperatura elevada do gés pode ser uma
condicdo de processo inevitavel. Ajustar o
fluxo do liquido de servico conforme requeri-
do. Chamar a Assistencia Técnica se o proble-
ma persistir.

4. Verificar a RPM.

Se necessério chamar a Assisténtcia Técnica.

Vazamentos

1. Vazamentos no selo mecénico ou
na gaxeta sao necessarios para man-
ter 0 engaxetamento frio (um aperto
demasiado  endurecera, tornara
quente e riscara o eixo da bomba).
2.0 vazamento podera ser do corpo,
corpo das gaxetas ou plug de dreno
(algumas vezes como resultado de
danos por erosao ou corrosao).

Perda de liquido de servico. Vazamento potencial de gés nas
paradas. Nos casos de menor importdncia pode ser apenas
um “trabalho de limpeza” Nos casos mais importantes isto
pode levar a uma perda de desempenho da bomba ou danos
amesma.

1. Checar o engaxetamento e reapertar ou
substituir o selo mecénico.

0 liquido de servico contaminantes vindos
do processo podem recobrir ou desgastar as
faces do selo mecanico.

2. Checar a fonte do vazamento. Consertar
quando necessério.

Ruido acima do normal

1.Bomba est cavitando.

2. Bomba estd sobrecarregada com
liquido.

3. Bomba ingeriu materiais estran-
hos.

4. Rolamentos estdo em mau estado.
5. Acoplamento ou polias estdo de-
salinhados.

6. Pressao excessiva na descarga.

Um nivel elevado ou ndo usual de ruido é uma indicagao de
um problema proximo.

Este problema pode levar a danificar a bomba ou a sua
ruptura.

Vibracao potencial esta em relacdo.

1. Cavitacdo pode ser um problema
complexo. Consulte a Assisténcia Técnica
OMEL para solugdes.

2. Verificar o fluxo de liquido de servico.
Cheque também para uma eficiente
pré-separacao na entrada.

3. Pare a bomba imediatamente. Desmonte
e inspecione ou envie a bomba para a OMEL
para avaliacdo de conserto.

4. Inspecionar os rolamentos (vide o item
falha de rolamentos).

5. Acoplamentos ou polias devem ter seu
alinhamento verificado.

6. Eliminar a pressao excessiva na descarga.
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2.Vlazamento na linha de succdo.
3.Temperatura do liquido de servico
muito elevada.

4. Liguido de servico insuficiente ou
M excesso.

5. Pressdo de descarga excessiva.

PROBLEMA IDENTIFICADO CAUSA EFEITO ACAO CORRETIVA
Problemas com o nivel de 1. Projeto de tubulagao deficiente. Niveis de vécuo que estao usualmente abaixo do requerido. | 1. Consultar a OMEL quanto ao projeto da
vacuo 2.Temperatura do liquido de servico tubulagdo.
acima do recomendado. 2. A adicdo de trocadores de calor, torres
3. Fluxo do liquido de servico incor- de resfriamento ou resfriadores pode ser
reto. necessaria. Consulara OMEL.
4. Arraste de liquido na aspiragdo da 3. Checar os manuais ou consulte a OMEL
bomba. para o fluxo adequado de liquido de servico.
5. Aplicacdo inadequada da bomba. 4. Checar quanto a uma pré-separagao ade-
6. Controle de vacuo pobre ou inefi- quada.
ciente. 5. Checar se a aplicagdo necessita da OMEL
para assisténcia.
6. Consultar a OMEL para o dimensionamen-
to e selecdo de valvulas de alivio ou outras
necessidades de controles de vacuo.
Capacidade reduzida 1.Rotacdo muito baixa. Bomba nao atinge nivel de vacuo requerido. 1. Checar o suprimento de energia e a trans-

missdo.

2. Consertar.

3. Checar liquido de resfriamento e trocador
de calor.

4. Corrija o fluxo de liquido de servico.

5. Eliminar a causa da pressao excessiva na
descarga.

Elevado consumo de poténcia

1. Excesso de liquido de servico.

2. Desalinhamento do eixo.

3. Excesso de pressdo na saida.

4. Rolamento defeituoso

5. Gaxetas muito apertadas.

6. Bomba montada inadequada-
mente.

7. Carga térmica elevada devido a
alta temperatura de processo.

A bomba consome amperagem acima do previsto ou acima

daamperagem do motor.

1. Reduzir o fluxo.

2. Realinhar os eixos.

3. Eliminar a causa do excesso de pressad na
saida.

4. Substituir o rolamento.

5. Diminuir 0 aperto das gaxetas.

6. Verificar que a superficie esteja nivelada
e todos os 4 pés toquem a superficie, usar
shims se necessario.

7. Checar as condicdes a montante da bom-
ba.




